


モリマーマテックス独自のコンパウンド技術、金型技術、成形加工技術。
ローサイトは、これらの技術が一体となって生み出される精密成形品です。

ＦＲＰ精密成形品

特 長
金属ダイキャストに勝る、優れた寸法精度。
独自の無収縮組成コンパウンドと、金型を組み合わせることで精度を高めます。

材質の異なる部材とも一体成形ができる。
ガラス、ミラー、セラミックなど、いろいろな部材との一体成形が可能です。

ローサイトは、繊維強化不飽和ポリエステル樹脂の精密成形品です。樹脂材には十数種類の材料が配合され、さまざまに異なる物性
値を持つコンパウンドが製作できる点に、大きな特長があります。
これまでモリマーマテックスでは、金属やガラスに近い低膨張係数グレード、金属ダイカスト品以上の寸法精度を実現する低収縮グ
レード、電気特性に優れたグレード、衝撃強度の高いグレード、極めて軽量なグレードなど、多くの分野で使用可能なＢＭＣ※コンパ
ウンドを生み出してきました。
さらに当社では、コンパウンドの製造、金型の基本設計から成形加工まで一貫した技術を有し、幅広いニーズにお応えしています。また、
こうしたコンパウンドを用い、ガラスやミラーなどと一体成形されたローサイトは、幅広い分野において、製品の改良やコストダウン、
作業の省力化や工程の改善などに活かされています。
この機会に、ぜひ、ローサイトのご採用をご検討ください。

ローサイトの優れた特性を、従来のプラスチック製品や
金属製品と比較をしてください。
●熱硬化性樹脂を使用。２００℃の熱にも変形しません。
   ( 熱可塑性樹脂と違い “ 溶融滴下 ” しません）
●燃えることがなく、有毒ガスも発生しません。  （ＵＬ規格「Ｖ－０」の難燃性）
●独自の材料組成が、高い電気特性を発揮します。
   （耐アーク性、消火性、耐トラッキング性、絶縁性または導電性など）
●偏肉形状でも寸法精度が確保でき、自由な設計をしていただけます。
●各種樹脂のブレンド・混入が可能。補強材にも多くの材質を使えますから、
   軽量・高強度の製品が作れます。
●成形後のヒケが発生しません。

※BMC とは Bulk Molding Compound の略で、繊維強化不飽和ポリエステル樹脂ベースの精密成形用 FRP 複合材料の一般名称です。

性能比較
ご希望の成形品の要求スペックをご提示ください。
独自の材料配合技術で可能な限り、ご希望に近いスペックのコンパウンドと
成形品を製作いたします。

※上表のデータは代表値であり、規格値ではありません。形状、添加物量等によって物性が異なります。
※BMC は Bulk Molding Compound の略です。
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 精密・耐熱  導電性グレード
 

グレード

ローサイト（BMC グレード）

 3550C E550C

 1.84 1.81 1.4 1.43

 0.01 ～ +0.02 0.01 ～ +0.02 0.8 ～ 1.1 0.1 ～ 0.5

 0.12 0.10 0.2 ～ 0.3 0.3 ～ 0.35

 226 226 180 150

 14 14 60 ―

 1.5 2.0  2 ～ 5 2.25

 66.6 66.6 49 ～ 98 181.3

 10.5 10.5 7.8 ～ 16.7 8.2

 34.3 34.3 23.5 ～ 63.7 127.4

 11.9 11.9 ― 7.3

 100.9 100.9 68 ～ 205 152

 ― ― ― 6.4

 8.6 9.6 2 ～ 4 3.6

 10 ― 10 ―

 189 ― 180 120

 108 ― 104 ―

 106～ 7 ― 103 ―

 3.16×1013 2.00×102～ 4 1012 ―

 ― ― 1011 ―

 600＜ ― 165 ―

 V-0/5VA V-0 V-0 V-1

 180 130 150 80

 一般 ガラス強化
 フェノール ポリカーボネート



3550C E550C

材料の配合を変え、特性を変え･･････
ローサイトは、幅広い分野で採用されています。

優れた難燃性、
電気特性、低収縮性

Compound No.

3550C
●寸法精度および低歪性の
   要求される機械部品と電
   気部品
●耐熱性を要求される部品
   （3550C）
●金属ダイカストの代替
●液晶プロジェクターの
   光学ハウジング (3550C)
●複写機やプリンターの
   光学箱

優れた難燃性、
電気特性、低収縮性

導電性

Compound No.

E550C
●寸法精度、低歪性、導電性の
   要求される機械部品と
   電気部品
●金融機器、ガラス一体成形品

優れた
低膨張性、導電性

3550C E550C

ローサイトの
「ガラス一体成形品」には、
主に Ｅ５５０Ｃ が
使用されています。



空港フェンス ソーラー付き覆蓋

建築ファサード 眩光防止板

電力ケーブル防護板 ＦＲＰへリポート

塔上送水配管 純水槽（ＦＲＰタンク）
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ＦＲＰはリサイクル可能で、ＣＯ2発生が少なく、環境に優しい材料です。
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＊商品の品質改良に伴い、仕様の一部を予告なく変更する場合がありますので、ご了承ください。
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